Das blaue Wunder aus der Nordeifel

Johannes Franzen hat bereits {iber 700 Exemplare seines Kettenschiarfautomaten verkauft

In Sachen Metallbearbeitung
macht Firma Franzen aus dem
nordrhein-westfilischen Me-
chernich so schnell keiner was
vor. SchlieBlich wird der Be-
trieb jetzt schon in vierter Ge-
neration von Johannes Fran-
zen gefiihrt. Bereits sein Vater
Johannes III. und sein GroB-
vater Johannes II. werkelten
auf dem selben Firmengeliinde
in der Nordeifel.

Johannes Franzen II. war gelernter Huf-
schmied, sein Sohn Johannes III. lernte
auch Schmied und muBte bereits 1946 als
16jdhriger die Werkstatt des verstorbenen
Vaters tibernehmen. Im Jahr 1951 erwarb
er den Meistertitel. Unter seiner Fiihrung
stellte der Betrieb vermehrt Stahlbau-Pro-
dukte her, so etwa landwirtschaftliche
Anhiinger und Regalsysteme. Johannes
III. starb 1983, ein Jahr spiter schloB sein
Sohn Johannes IV. das Maschinenbau-
Studium ab und iibernahm die Werkstatt.
Die ersten zehn Jahre iiberwog auch unter
seiner Leitung der Stahlbau, zum Beispiel
stellte man Fordertechnik fiir Schiittgut
her. Zehn Mitarbeiter sind bei Firma
Franzen beschiiftigt, davon zwei im Biiro.
Zur Zeit bildet man zwei Lehrlinge zu
Metallbauern, Fachrichtung Konstruk-
tionstechnik, aus. In diesem Herbst kom-
men noch zwei weitere dazu. Seit dem
Umbau der Halle vor sieben Jahren n-
derte sich an den Ortlichkeiten nichts, die
ingesamt zur Verfiigung stehenden 500
Quadratmeter Werkstattfliche reichen.

Oben: Mittels dieses Revolvers (1) kann
blitzschnell der Vorschub des Pneumatikzy-
linders (2) auf unterschiedliche Kettentei-
lungen eingestellt werden.
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Firma Franzen beschiftigt sich mit drei
verschiedenen Geschiiftsfeldern:

= Schleiftechnik: Herstellung des Ketten-
schirfautomaten SA 6 und des Messer-
schirfers MS 1, der auch Hiickslermes-
ser bis 400 Millimeter schleifen kann

* Handel mit Reinigungstechnik: Mikro-
organismenwaschtisch und HeiBteile-
waschmaschine fiir die Grobreinigung
sowie Ultraschallreiniger zur Feinstrei-
nigung, zum Beispiel fiir Vergaser

» Handel mit Ketten und Schienen fiir den
Forst, insbesondere Stihl und Iggesund

Der Kettenschiirfautomat SA 6 macht mit
rund 70 Prozent das Hauptgeschiift aus.
Der erste Prototyp der Kettenschleifma-
schine wurde vor 45 Jahren in Wuppertal
vom Motoristen (Motorgeriite-Fachhzind-
ler) Martin Eiben gebaut. Eiben stellte in
30 Jahren etwa 30 Maschinen her, zur Se-
rienreife gelangte sie allerdings nicht.
Alle hergestellten Maschinen waren Pro-
totypen, es wurden keine zwei identi-
schen gebaut. 1990 lernte Franzen Eiben
kennen und baute mit seiner Unterstiit-
zung einen neuen Prototypen, der 1991
auf der GAFA (Gartenfachmesse) in Koln
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Hell, sauber und aufgerdumt prisentiert sich die Montagehalle des SA 6.

vorgestellt wurde. MaBgeblich an der
Entwicklung des SA 6 beteiligt war der
Franzen-Mitarbeiter Heinz Kitz. Kitz ist
schon iiber 46 Jahre im Betrieb, jetzt
allerdings nur noch in Teilzeit.

Kettenschleifautomat SA 6 - ein
internationaler Verkaufsschlager

Johannes Franzen muBte sich in der er-
sten Zeit zahlreichen Skeptikern erweh-
ren, auch aus dem eigenen Haus. Im er-
sten Jahr konnten lediglich vier SA 6 ver-
kauft werden. Nach sechs Jahren waren
insgesamt schon 100 Exemplare unter’s
Volk gebracht, im Jahr 2003 bereits 500,
bis heute 720 Maschinen weltweit. Dal}
Franzen damals den richtigen Riecher
hatte, zweifelt heute wohl niemand mehr
an ... Neben Deutschland wird der SA 6
auch in  Skandinavien, Osterreich,
Schweiz, Tschechien, Belgien, Holland,
Frankreich, Amerika, Kanada, England,
Brasilien und im Iran eingesetzt. In fast
jedem Land hat man sich auch zuverlissi-
ge Hindler organisiert. Die Maschine
wird nicht nur in der Forstwirtschaft ein-
gesetzt, sondern zum Beispiel auch bei
Motoristen, Sigewerken, GaLa-Betrie-
ben, grofien Zimmereien und StraBenmei-
stereien. Der Kettenschirf-Automat ist im
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Die verschweifiten Gehiiuse warten auf ihre Weiterverarbeitung.

Gegensatz zu den meisten Mitbewerbern
ein Vollautomat. Das bedeutet, dal} sich
wiithrend des Schleifvorgangs kein Bedie-
ner an der Maschine befinden muB, son-
dern er anderweitiger Arbeit nachgehen
kann. Johannes Franzen bringt es auf den
Punkt: ,Kettenschleifen —war friiher
Hauptarbeitszeit, mit unserer Maschine
wird es zur Nebenarbeitszeit".

Durchdacht und vielseitig

Der SA 6 schiirft den Hobelzahn und den
Tiefenbegrenzer in einem Arbeitsgang.
Fiir den Antrieb beider Schleifscheiben ist
jeweils ein 180 Watt leistender Elektro-
motor zustindig, der mit 230 Volt Wech-
selstrom betrieben wird. Der Schleif-
scheibendurchmesser betrigt 150 Milli-
meter, es sind verschiedene Stirken von
3,2 bis 6,0 Millimeter lieferbar. Die Tie-
fenbegrenzerschleifscheibe  miBt 120
Millimeter im Durchmesser und ist sieben
Millimeter stark. Auf Wunsch ist ein Fre-
quenzumrichter zur Drehzahlregelung der
Schleifscheiben erhiltlich; damit 1d6t sich
die sinkende Umfangsgeschwindigkeit
der abnutzenden Schleifscheibe ausglei-
chen, die Schnittgeschwindigkeit bleibt
also immer gleich. Die Vorschubeinrich-
tungen werden pneumatisch betrieben,
der erforderliche Arbeitsdruck betrigt 6
bar. Alle giingigen Motorsiigen- und Har-
vesterketten von 1/4 Zoll bis 3/4 Zoll Tei-
lung konnen geschliffen werden. Bei al-
len Teilungen zwischen 1/4 Zoll und 404
findet der Umbau in maximal 30 Sekun-
den statt. Hierfiir sorgt der am Vorschub-
zylinder sitzende Revolver, mit dem der
Vorschubweg auf die unterschiedlichen
Kettenteilungen angepalBit wird. Treib-

Forstmaschinen-Profi Juni 2006

Bewies mit der (Weiter-) Entwicklung des Kettenschiirfautomaten

den richtigen Riecher: Johannes Franzen in seinem Biiro, im

gliedstirken von 1,1 bis 2,0 Millimeter
werden in einer Kettenklemmung ohne
Umbaumafinahmen geschiirft. Der Um-
bau von Normal- auf GroBketten mit 3/4
Zoll Teilung, wie sie in Sdgewerken, an
Starkholzharvestern oder Biindlern ver-
wendet werden, dauert maximal fiinf Mi-
nuten. Das Gewicht des SA 6 liegt bei zir-
ka 190 Kilogramm, zudem palt er ver-
packt auf eine Euro-Palette. Lieferzeiten
gibt es selten, meist sind mehrere Maschi-
nen bei Franzen auf Lager.

Hintergrund sein Mitarbeiter Sascha Bremer.

Alles aus einer Hand

Der groBte Teil der SA 6-Fertigung findet
direkt im Hause Franzen statt, lediglich
die Gehiuseteile 148t man von einer
Fremdfirma kanten und lasern. Zu-
sammengeschweillt werden sie dann wie-
der in Franzen's Werkstatt. Auch zur Pul-
verbeschichtung verlassen die Gehiuse
dann noch einmal kurz die heimischen
Hallen. Aber ansonsten ist alles Eigenar-
beit in (kleiner) Serienfertigung, was die

Heinz Kitz nimmt letzte Einstellarbeiten an einem Kettenschirfautomaten vor.
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Kosten im Rahmen hilt. Fiir die Kunden
der ersten Jahre hat sich Franzen etwas
besonderes einfallen lassen. Seit letztem
Jahr lduft eine Tausch-Aktion: Bei Riick-
gabe einer alten SA 6 bekommt man eine
neue zum halben Preis. 38 Kunden haben
das Angebot bis jetzt schon wahrgenom-
men. Die alten Maschinen werden kom-
plett iiberholt und auf die letzte Ausbau-
stufe gebracht; auber Gehéuse und Steue-
rung tauscht man praktisch alle Teile aus.
Die iiberholten Maschinen werden fiir
etwa 30 Prozent unter Neupreis verkauft.
Sicher kein schlechtes Angebot, wenn
man bedenkt, daB die Prizision durch den
Austausch simtlicher Lager auf dem Ni-
veau der Neumaschinen liegt.
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Erstklassige Referenzen

Firma Stihl hat drei Kettenschiirfautoma-
ten von Franzen im Einsatz, eine in der
Entwicklung, eine in der nationalen und
eine in der internationalen Schulung. Seit
dem 100sten SA 6 darf Franzen damit
werben, daB man von Stihl empfohlen
wird. Auch die Firmen Husqvarna, Dol-
mar, Oregon und Carlton empfehlen
Franzen's Kettenschirfautomaten. Wald-
burg Forstmaschinen verkauft den SA 6
seit 2003 zusammen mit Harvestern, auch
im Finanzierungspaket. Der Preis fiir ei-
nen neuen Kettenschidrfautomaten in
Standardausriistung  liegt bei 11.950
Euro. Der SA 6 soll sich beim Harvester-
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Kunden in maximal zwei Jahren amorti-
siert haben, beim Motoristen sogar schon
nach 10 bis 15 Monaten.

Und was bringt die Zukunft?

Sohn Johannes V. absolviert zur Zeit ein drei-
monatiges Praktikum in Wisconsin/USA bei
der Firma Ariens, einem grofien Hersteller
von Rasenmihern und Schneefrdsen. Im
Herbst wird er dann mit dem Ingenieurs-Stu-
dium in Aachen-Jiilich beginnen. Da darf
man ruhig gespannt sein, auf welche Ideen
Johannes V. eines Tages kommen wird — daf}
sie von Erfolg gekront sein werden, ist bei
dieser Familientradion nicht unwahr-
scheinlich. JAN BIERNATH

Links: Im Vordergrund ein SA 6, der auf seine
Generaliiberholung wartet, dahinter eine ver-
kaufsfertige Neumaschine.

Unten: Der erste Prototyp einer Kettenschleif-
maschine von Martin Eiben aus dem Jahr
1960/1961.

Fotos: Jan Biernath
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